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Thumaczenie niemieckiego technicznego biuletynu wyrobow

Duridine® 3960 W

Uniwersalny $rodek do odtluszczania 1
fosforanowania zelaza

Duridine 3960 W jest ptynnym produktem opartym na wodorofosforanach i
kombinacji wysoce efektywnych $rodkow powierzchniowo czynnych.

Duridine 3960 W odtluszcza i oczyszcza stal, stal ocynkowana i aluminium. Na
stali walcowanej na zimno i na zelazie tworzy jednoczesnie jednorodna warstwe
fosforanu Zelaza o gramaturze okoto 02 — 0,4 g/m’.

Warstwa fosforanu zelaza zapewnia doskonale przyleganie powlok organicznych
i zwigksza odporno$¢ na korozj¢. Duridine 3960 poprawia rowniez przyleganie
powtok organicznych do powierzchni ze stali ocynkowanej i aluminium. Jesli
duza ilo$¢ czgsci z aluminium lub HDG (powyzej 10%) jest poddawanych
obrobee chemicznej na linii do fosforanowania zelaza, nalezy doda¢ Grano Toner
38, aby unikna¢ zaktdcania fosforanowania zelaza.

Duridine 3960 W jest uzywany z zastosowaniem natryskiwania
Duridine 3960 W moze by¢ takze stosowany za pomoca urzadzen
wysokocisnieniowych.

Kapiele do fosforanowania zelaza mozna kontrolowa¢, mierzac warto$¢ pH lub
przewodnictwo. W przypadku Duridine 3960 W, do kontrolowania kapieli i
dozowania, zalecane jest uzycie pomiaru wartosci pH .

Duridine 3960 W
Grano Starter 65
Grano Toner 38 lub Grano Toner 39-ciecz jezeli jest potrzebny

Z powodu specyficznych wymagan linii do fosforanowani nastgpujace dane
moga by¢ modyfikowane

Napehic¢ zbiornik woda i podgrzaé do temperatury pracy. Przy wtaczone;j
pompie cyrkulacyjnej doda¢ odpowiednia ilo§¢ Duridine 3960 W. Proszg mieé
na uwadze, ze Duridine 3960 W wytwarza piang, jezeli urzadzenia do
natryskiwania rozpoczynaja prace w temperaturze nizszej niz 45°C.

Duridine 3960 W 10-20kg=7.8-15.61
Grano Starter 65 do ustalenia wiasciwego pH

Roztwor Duridine 3960 W o stgzeniu 10 g/1, w dejonizowanej wodzie, ma pH
okoto 2.9. Wartos¢ pH zalezy od st¢zenia i od twardos$ci wody. Po dodaniu
preparatu Grano Starter 65 pH wzrasta. W tym samym czasie obniza si¢
wyrazona w punktach zawarto$¢ ,,catkowitego kwasu”. Z tego wzgledu
potrzebna ilo$¢ Grano Starter 65 powinna by¢ okreslona niezaleznie. Zalecana
poczatkowa wartos¢ pH kapieli powinna miesci¢ si¢ w zakresie 4.5 — 4.8.

Zakres zawartoS$ci ,,catkowitego 38-11,4
kwasu” w punktach:



Przygotowanie kapieli dla procesu
natryskiwania wysokoci$nieniowego

Testowanie i kontrola:

Oznaczanie ,,calkowitego kwasu”:

Uzupenianie kapieli:

Obroébka po procesie fosforanowania:

Plukanie woda:

Plukanie wodg dejonizowana:

Ogélna konserwacja:

Informacje o pozbywaniu si¢ odpadow:

Zakres pH: 45-56

Temperatura : 45 -70°C
Czas (dla procesu natryskiwania): 1 — 3 min.
Ci$nienie natryskiwania: 1 -2 bary

Rozcienczy¢ Durudine 3960 W woda w proporcji od 1:3 do 1:5

Kapiel Duridine 3960 W mozna kontrolowa¢ poprzez miareczkowe oznaczanie
»catkowitego kwasu” lub przez pomiar pH.

1. Odpipetowac probke 10 ml kapieli do zlewki o pojemnosci 150 ml i
rozcienczy¢ okoto 50 ml wody dejonizowane;.

2. Dodac¢ 5 kropli wskaznika (0,1 % alkoholowego roztworu fenoloftaleiny).

3. Miareczkowac¢ 0.1 M roztworem wodorotlenku sodu do chwili powstania
trwatego rézowego zabarwienia.

4. Zuzyta ilo$¢ ml 0.1 M roztworu wodorotlenku sodu okresla zawarto§¢
,catkowitego kwasu” w punktach.

Mozliwe jest takze oznaczenie catkowitego kwasu przy uzyciu elektrody pH.

Ilos¢ ml 0,1 M wodorotlenku sodu zuzyta do momentu osiagnigcia pH = 8.5

odpowiada zawartosci ,,catkowitego kwasu” w punktach.

Aby zwigkszy¢ o 1 punkt zawarto$¢ catkowitego kwasu nalezy doda¢ do 1000 1

kapieli:

Duridine 3960 W 2,6 kg=2,01

Po fosforanowaniu obrabiane elementy sa doktadnie ptukane woda w
temperaturze otoczenia przez 20 do 40 sekund. Ptukanie powinno odbywac si¢
przy stalym przeplywie wody, przy czym przeptyw nalezy regulowa¢ zgodnie z
wielkoscia produkcji, tak aby glowna czgs¢ kapieli pluczacej nigdy nie zostata
nadmiernie zanieczyszczona.

Po ostatecznej obrobce moze by¢ wymagane dodatkowe ptukanie woda.
Preferowana jest woda dejonizowana, lecz stosunkowo czysta woda
wodociagowa takze moze by¢ uzywana. Uzywana farba i wymagania jakosciowe
w stosunku do gotowej czgsci okresla, czy plukanie jest konieczne i czy musi by¢
uzyta woda dejonizowana.

W trakcie przebiegu procesu, jako uboczny produkt reakcji pokrywania powstaje
niewielka ilo$¢ szlamu. Resztki te osiadaja na dnie zbiornika i powinny by¢
usunigte, zanim ich obecno$¢ nie spowoduje zanieczyszczenia powtoki lub nie
bedzie zaktocaé dziatania systemu natryskowego. Zadowalajaca metoda
usuwania jest przeniesienie roztworu do zbiornika do ptukania, z
pozostawieniem mozliwie jak najwigkszej ilosci szlamu na dnie zbiornika
procesowego. Szlam mozna wowczas usunaé przy uzyciu dogodnych srodkow.

Gdy roztwor byt przez jaki$ czas podgrzewany, na elementach zespotu
grzewczego bedzie tworzyt si¢ kamien. Musi by¢ on usuwany w takich
odstgpach czasu, aby wymiana ciepta przebiegata prawidlowo i utrzymywana
byta wlasciwa temperatura procesu. Aby usuna¢ osad kamienia, nalezy osuszy¢
powierzchni¢ wymiennika ciepta, wyjmujac go z roztworu lub wypompowujac
roztwoér ze zbiornika. Kamien mozna wowczas usunac, korzystajac z
odpowiedniej metody chemicznej lub mechaniczne;.

Informacje o pozbywaniu si¢ chemikaliéw, w takiej postaci, w jakiej je
dostarczono, podane sa w Arkuszach Danych Bezpieczenstwa.

Kapiel technologiczna jest lekko kwasna i zawiera fosforany. Moze by¢
konieczna neutralizacja i/lub uzdatnianie §ciekéw wody ptuczacej lub roztworu
technologicznego, przed ich pozbyciem sig.

Kapiel technologiczna i szlam gromadzacy si¢ w kapieli moga zawiera¢
sktadniki inne niz te, ktore sa obecne w dostarczanej substancji chemicznej,
dlatego tez moze by¢ wymagana analiza roztworu i/lub szlamu przed pozbyciem

sig¢ go.



Informacje o Srodkach ostroznosci: Majac do czynienia z produktami chemicznymi uzywanymi w tym procesie,
nalezy przeczytaé, zrozumie¢ i postgpowac zgodnie z zaleceniami dotyczacymi
postugiwania si¢ tymi produktami i zasadami pierwszej pomocy, podanymi w
Arkuszach Danych Bezpieczenstwa. Kapiel technologiczna jest lekko kwasna i
moze powodowaé podraznienie skory i oczu. Nie dopuszczaé do tego, aby kapiel
ta dostata si¢ do oczu, znalazta si¢ na skorze lub ubraniu. W przypadku kontaktu
postgpowac zgodnie z zaleceniami podanymi w Arkuszu Danych
Bezpieczenstwa dla Duridine 3960 W.

Urzadzenia: Zbiorniki technologiczne i obudowy moga by¢ wykonane z plyty ze stali
niskostopowej, jednakze okres eksploatacji urzadzen bedzie znacznie dtuzszy,
jesli uzyje sig stali nierdzewnej (stal jakosci 1.4301). We wszystkich
przypadkach musza by¢ stosowane zatwierdzone techniki spawalnicze.

Wszystkie uszczelki pomp cyrkulacyjnych, gniazda zawor6éw, uszczelki drzwi,
itp., ktore stykaja sig¢ z roztworem technologicznym i niekiedy z kwasowymi
srodkami do oczyszczania urzadzen, powinny by¢ wykonane z nastgpujacych
materiatow: Buna-N, Viton™ lub Teflon™. Czgsci pompy podajacej chemikalia
i inne elastomery, ktdre moga si¢ stykac¢ ze st¢zona substancja chemiczna,
uzywana do uzupehiania kapieli, powinny by¢ wykonane z nastgpujacych
materialow: Buna-N, Hypalon™, Viton™ lub Teflon™.

Materialy potrzebne do analizy: Oznaczanie ,,catkowitego kwasu” przy pomocy miareczkowania z uzyciem
wskaznika:
Pipety 10 ml (2)
Kolby Erlenmayera 300 ml (2)
Biureta 25 ml (2)
Woda destylowana
0.1% alkoholowy roztwor fenoloftaleiny
0.1 M roztwér wodorotlenku sodu
Butelki z wkraplaczem 25 ml (2)
Nasadka do napelniania pipet

Oznaczanie ,,catkowitego kwasu” z uzyciem elektrody pH:
Zlewki 200 ml (2)

Mieszadlo magnetyczne

Urzadzenie do mieszania

Pehametr

Urzadzenie dozujace (Dosimat)

Po dwie sztuki sprzetu szklanego zalecane sa z powodu niebezpieczenstwa
stluczenia sig.

Zrédla zaopatrzenia: Wymieniony sprzgt i odczynniki dostgpne sa w sklepach handlujacych
chemikaliami i sprzgtem chemicznym lub w sklepach zaopatrujacych laboratoria

UWAGA:

Niniejsze dane oraz szczegdlne zalecenia dotyczace stosowania i uzytkowania naszych produktoéw opieraja si¢ na naszej
wiedzy i do§wiadczeniach. Z uwagi na réznorodnos$¢ materiatow i warunkéw pracy, ktére moga wykraczac poza nasza
wiedzg i kontrolg w kazdym przypadku zalecamy uprzednie przeprowadzenie odpowiednich testoéw by upewnic sig, ze nasze
produkty przystosowane sa do zamierzonej metody i sposobu uzytkowania. Kupujacemu nie przystuguja zadne roszczenia
wynikajace z zastosowania si¢ do naszych pisemnych lub ustnych zalecen za wyjatkiem roszczenia odszkodowawczego za
rzeczywiste straty spowodowane przez nas z winy umyslne;j.

HENKEL OBERFLACHENTECHNIK GESELLSCHAFT M.B.H.
ERDBERGSTRASSE 29, A-1030 WIEDEN
TEL. +43 171104 - 2533
FAKS: +43 171104 - 2534

HENKEL CENTRAL EASTERN EUROPE
Henkel Austria Ges.m.b.H.
Division Surface Technologies
Erdbergstrasse 29, A-1030 WIEDEN
Tel. +43 (1) 71104 2533, Faks: +43 (1) 71104 2534



Henkel Polska S.A.
Division Surface Technologies
Mokotow Office Park
Ul. Domaniewska 41
PL-02-672 Warszawa
Tel: +48 (22) 5656400
Faks: +48 (22) 5656444

Henkel Magyarorszag Kft. Division
Surface Technologies
Dozsa GyOrgy ut 26
H-2000 Szentendre
Wegry
Tel: +36 (26) 318 030
Faks: +36 (26) 301 730

Henkel Slovenija d.o.o. Division Surface
Technologies
Industrijska 23
S1-2506 Maribor
Stowenia
Tel: +386 (2) 2512141
Faks: +386 (2) 2522152

Henkel CR s.r.0.
Division Surface Technologies
Delnicka 9
CZ-170 04 Praga 7
Republika Czeska
Tel: +420 (2) 20101 531
Faks: +420 (2) 20101 533

Henkel Slovensko s.r.o.
Division Surface Technologies
Zéhradnicka 91
SK-820 09 Bratislava 29
Tel: +421 (2) 502 46 252
Faks: +421 (2) 502 46 250

00O Rushenk
Division Surface Technologies
Teterinski per., 4/8
Building 1
RU-109004, Moscow
Tel: +7 (095) 7452251
Faks: +7 (095) 7452249
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