SILUMIN

Farba poliwinylowa do gruntowania termoodporna do403°C

Symbol : PKWiU: 24.30.12-30.00-66-008%-
KTM: 13129-96840-4XX

Kolorystyka: szaro-srebrzysty

Norma: ZN/RAFIL - 2938: 2005

14.1

Przeznaczenie Do gruntowania powierzchni metalowych i adzeh pracupcych w zakresie
temperatur w sposobagity do 220C lub okresowo do 40Q.

Charakterystyka ogolna: Utwardzone powtoki farby wykazayjdobr przyczepnéé do podiga

metalowego. & elastyczne, twarde i termoodporne.

Wiasnagici wyrobu :

- gestas¢ wyrobu, g/cm,
- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4
w temp.2@2°C, s
- zawartd¢ czesci lotnych, % wag., max
- zawartdc¢ czesci nielotnych, % obj.
- gruba¢ warstwy mokrejum
suchgm
- zwzycie teoretyczne przy grubd 15um, dn? /m?
- zalecana il& warstw
- temperatura zapton’C
- okres gwarancji od daty produkcji, migsy

1,16

40 + 50
61
17
90 + 120
15+ 20
0,09

(-6)



SILUMIN |
Farba poliwinylowa do gruntowania termoodporna

Stosowanie:
1. Podicie : Powierzchnie stalowe powinny dguche, odtluszczone i oczyszczone do stopnia
Sa 2 wg PN-ISO 8501-1, 1996.
2. Metody naktadania Natrysk hydrodynamiczny, pneumatycznygdpel.
- natrysk pneumatycznyepkai¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp+28C: 12 + 16 s,
- pedze| lepkd¢ robocza, kubek Forda nr 4, temp.220C: 20 + 30 s,
Parametry natrysku hydrodynamicznego:
srednica dyszy 0,23 - 0,33 mm@9,00,013")
éhienie na dyszy 120 - 200 baréw
W przypadku wygbowania ,suchego” natrysku wyrob nale rozcieiczy
rozciéczalnikiem w iléci 5+10 %.
3. Przygotowanie farby : Przed malowaniemfarbe nalezy dokladnie wymiesza
| rozcienczy¢ rozcieiczalnikiem do lepksxi robocze).
Rozcieiczalnik :do wyrobow ftalowo-karbamidowych
PKWiU: 24.30.22-73.00-0801-XX KTM: 1318-124-01010-0XX
Rozcigiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej
4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wysza nk 35°C, i o 3C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwiej 85%,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczenia niezgka ni 5°C i nie wyzsza nk 35°C.
5. Czas schnicia: w temp. 2&2°C i przy wilgotngci wzglednej powietrza 685%
stopier 7, najwyej - 3 h
w temp. 13@5°C

stogi€, najwyej - 0,5 h

Powtoki przed suszeniem w piecuzyalestpnie podsuszyw temp. 20 °C w czasie ok. 0,5 h.
6. Czas do naktadania kolejnej warstwyw temp. 20C+2°C - 2 h
7. Czas calkowitego dotwardzenia powtoki temp. 2@2°C - 24h

Czasy te mag ulec zmianie wraz ze zmigremperatury, wilgotnéei powietrza, warunkéw
wentylacji, ilai warstw i grubgci powtoki.

8. Nasigpne wymalowania emalia termoodporna Silumin I
Warstwe emalii mana nakiadgé metod "mokro na mokro" (w odgpie ok. 2 h), albo po
catkowitym ostygrtiiu powtoki farby suszonej piecowo.
tgczna grubeé powtoki (Silumin | + Silumin II) powinna wyna@sinax. 30 +40 pum.
Naktadanie grubszych powiok peopowodowa zjawisko gkania powitoki i odpryskiwania
od podia w czasie eksploatacji.

Warunki BHP i P.P@. : Ze wzgkdu na lotne i palne skfadniki emalii najyeprzestrzega
zasad i przepisow BHP i p. jpo zawartych w Karcie Charakterystki Preparatu
Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport:Temperatura (-20)+30°C, miejsca oskdai przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz pofte z dala odrédet ciepta.

Informacije dodatkowe Wyréb posiada Atest Higieniczny PZH.

Podane informacje i zalecenia wynikajpada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku specjalnych zastospbsteeymy dodatkowymi informacjami.
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