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ALMARUST 5+2

Symbol wyrobu 0503-500-XXX0

OPIS PRODUKTU

Farba epoksydowa do gruntowania, pigmentowana aktywnym pigmentem barierowym wzmacniajacym
przyczepno$¢ do podtoza. Powtoka bardzo dobrze przyczepna do podfoza, wytrzymata mechanicznie i
elastyczna. Powtoka odporna ha wode o wysokiej trwatosci oraz doskonatej, wieloletniej ochronie przed
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

CERTYFIKAT Panstwowego Zaktadu Higieny - atest higieniczny nr HK/B/0223/02/2005

ZALETY

» dobre przyczepnosci do rozmaitych podtozy (aluminium, ocynk, stal),

« utwardza sie w temperaturach obnizonych do +5°C,

«  wysoka odpornos¢ mechaniczna potaczona z dtugotrwata elastycznoscia,

« fatwa w aplikacji zaréwno natryskiem bezpowietrznym, jak i pedzlem,

« dobra odpornos¢ w warunkach przemystowych i chemicznych,

«  mozliwo$¢é stosowania w warunkach narazenia na czynniki atmosferyczne i zanurzenie w wodzie,
+ odporna nha dziatanie zmiennych temperatur, wody, roztworow soli i tugéw, produktow naftowych

ZALECANE STOSOWANIE

Jako podktad gruntujacy do elementéw konstrukcji stalowych, ocynkowanych, zeliwnych lub
aluminiowych eksploatowanych w warunkach atmosferycznych. ALMARUST moze by¢ stosowany jako
samodzielne wymalowanie przy grubosci powfoki co hajmniej 150um - w przypadku, gdy wysokie walory
dekoracy jne pokrycia nie sq wymagane.

WLASNOSCI TECHNICZNE

«  Gestosé (okoto), kg/dm? 1,35
»  Zalecana grubos$¢ pojedynczej powtoki / warstwy, pm 45/85
e Czas schniecia (w 20 °C): stopien 1 (pytosucho$é), h 1

« stopien 3 (sucha na dotyk), h 4
*  Przydatno$é mieszaniny sktadnikéw do stosowania w 20 °C, h 7
» Czas petnego utwardzenia powtoki w 20 °C, dni 7

w 10 °C, dni 14

«  Zuzycie teoretyczne dla powtoki o gruboéci 45 um, dm*/m? 0,09
«  Zawartos¢ rozpuszczalnikéw (+2), % mas. 33
«  Zawartos¢ substancji statych (£2), % obj. 54
*  Zalecana liczba warstw 1-2

POLYSK POWLOKI pétmat
KOLOR 0350-brgzowo-czerwony 0790-szary srebrzysty

Nastepne wymalowania
Farby epoksydowe podktadowe i nawierzchniowe lub poliuretanowe farby nawierzchniowe ALMAPUR i
AKRYL MIX.
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Przygotowanie farby - skitadnikI I i IT dokfadnie wymieszaé (II sktadnik - 0504-500-0000)
zmieszal ze soba w proporcji objetosciowe;:

» skiadnik I 5

+  skfadnik IT 2

« rozciefczalnik o symbolu 8040 - O - 5% obj.

Po uptywie 15 minut (w temp. 20 °C) farba nadaje sie do uzycia.

Metoda aplikacji wyrobu

* natrysk hydrodynamiczny: @0,43-0,53 mm; 15 - 18 MPa

*  pedzel

SPOSOB APLIKACJI

SPOSOB STOSOWANIA*

Podtoze - podwyzszenie stophia czystosci podtoza powoduje wydtuzenie okresu trwatosci pokrycia

malarskiego. Najwyzsze odpornosci chemiczne i mechaniczne uzyskuja powioki farby nakfadane

bezposrednio na podtoze stalowe opiaskowane lub oérutowane do stopnia czystosci co najmniej Sa 24*

« Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona: soli, ttuszczu, luzno
zwiazanych czastek rdzy oraz innych zanieczyszczen.

Czas do natozenia kolejnych warstw powtok epoksydowych: najkréotszy / najdtuzszy dla zalecanych
grubosci powtoki:

. w 20°C - 8 h/ bez ograniczeh czasowych**
**Czas przemalowania powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy ze wzgledu na osadzajace sie
zanieczyszczenia podczas eksploatacji.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:

- powierzchnia o temperaturze powyzej punktu rosy (unikniecie kondensacji)
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 90%,

- sprawna wentylacja.

TRWALOSCE WYROBU: 7 miesiecy od daty produkcji w fabrycznie zamknietym opakowaniu

UWAGA! Wyréb do profesjonalnego stosowania w przemysle. Informacje dotyczace bezpieczenstwa
stosowania wyrobu zawarte sq w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.
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*PN-ISO 8501-1:1996

Sa - Obrdbka strumieniowo- Scierna

Oznaczenie
Sa 3

Sa 21/2

Sa 2

Sal

Opis

Obrobka strumieniowo-Scierna do stali wzrokowo czystej - Na ogladanej bez
powiekszenia powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, pytu, zgorzeliny walcowniczej,
rdzy, powtoki malarskiej czy obcych zanieczyszczen. Powierzchnia powinna mieé
jednolita metaliczng barwe.

Bardziej gruntowna obrébka strumieniowo-Scierna - Na ogladanej bez powiekszenia
powierzchni nie moga wystepowaé: olej, smar, pyt, zgorzelina walcownicza, rdza, powtoki
malarskie czy obce zanieczyszczenia. Powierzchnia ma prawie jednolita metaliczna
barwe tzw. .prawie biatego metalu”. Moga zostaé jedynie $lady zanieczyszczeh w postaci
zaciemnien w ksztatcie kropek lub paskéw.

Gruntowna obrébka strumieniowo-Scierna - Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni
nie moga wystepowac: olej, smary, pyt, wieksze $lady zgorzeliny walcowniczej, rdzy,
powtoki malarskiej i obce zanieczyszczenia. Wszystkie szczatkowe zanieczyszczenia
silnie przylegaja, Powierzchnia szara metaliczna.

Zgrubna obrdobka strumieniowo-Scierna - Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni nie
moga wystepowac olej, smary, pyt, stabo przylegajace: zgorzelina walcownicza, rdza,
powtoki malarskie i obce zanieczyszczenia (sole rozpuszczalne w wodzie, pozostatosci

spawalnicze)

St - Czyszczenie reczne i z wykorzystaniem narzedzi o napedzie mechanicznym

St 3

St 2

Bardziej gruntowne czyszczenie reczne i z wykorzystaniem narzedzia z napedem
mechanicznym. Wymagania takie jak dla ST 2 z tq réznica, ze powierzchnie nalezy
czy$ci¢, dopdki nie nabierze metalicznego potysku.

Gruntowne czyszczenie reczne i z wykorzystaniem narzedzia z napedem
mechanicznym. Na ogladanej powierzchni nie moga wystepowa¢ olej, smary, pyt, stabo
przylegajaca zgorzelina walcownicza, rdza, powtoka malarska i obce zanieczyszczenia;

powierzchnia wykazuje metaliczny potysk.



