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ALMAKOR-C
CZERWONY TLENKOWY

Symbol wyrobu 0503-323-0303

OPIS PRODUKTU

Podktad antykorozyjny na bazie zywic ftalowych, schnacy na powietrzu. Idealny jako warstwa podktadowa
na podfoza zeliwne i stalowe. Wyrdb szybkoschnacy, matowy, charakteryzujacy sie dobrg przyczepnoscig
do podioza i odpornoscig mechaniczng. W zestawie z emalig alkidowg modyfikowang ALMALUX stanowi
ochrone przed korozjg oraz przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych i zmiennych temperatur.

ZALECANE STOSOWANIE
Do gruntowania::
e blach, elementéw metalowych,
e balustrad, ogrodzen, poreczy, zdobionych pretéw stalowych,
» stalowych bram, krat, mebli kutych, ozdéb ogrodowych,
» elementow maszyn rolniczych
oraz jako
» czasowa ochrona przed korozjg podczas transportu i skladowania.

CERTYFIKAT Instytutu Medycyny Morskiej i Tropikalnej — atest higieniczny nr 2/779/2/2007

WELASNOSCI TECHNICZNE

+  Gestos¢ (+0,1), kg/dm?® 1,3
» Zalecana grubos¢ pojedynczej powtoki / warstwy, pm 40 /80
« Czas schniecia (w 20 °C): stopien 1 (pylosucho$é), min 15
0 stopien 3 (sucha na dotyk), h 1
«  Zuzycie teoretyczne dla powtoki o grubosci 40um, dm®m? 0,07
»  Zawartos¢ substancji statych (x2), % obj. 60
e V.0.C w produkcie gotowym do uzycia, g/l 500
» Zalecana liczba warstw 1-2

POLYSK POWLOKI matowy
KOLOR czerwony tlenkowy

SPOSOB APLIKACJI
Farbe doktadnie wymieszac (jezeli na powierzchni farby utworzy sie kozuch nalezy go usung¢)

Metoda aplikacji wyrobu
e natrysk hydrodynamiczny: @0,43-0,53 mm; 10 - 17 MPa
e natrysk pneumatyczny: @2,0- 2,5 mm; 2,5-3,5 atm
e pedzel

Rozcie Aczalnik o symbolu 8001
llos¢ rozcienczalnika O - 5 % objetosciowych.
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Podto ze - podwyzszenie stopnia czystosci podioza powoduje wydluzenie okresu trwatosci pokrycia
malarskiego. Najwyzsze odpornosci chemiczne i mechaniczne uzyskujg powtoki farby naktadane
bezposrednio na podtoze stalowe opiaskowane lub osrutowane do stopnia czystosci co najmniej Sa 2v2*

SPOSOB STOSOWANIA*

Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci St 3* tzn. powierzchnia sucha, pozbawiona soli,
tluszczu i kurzu. Na powierzchni nie moga wystepowac: olej, smary, pyt, stabo przylegajaca zgorzelina
walcownicza, rdza, powtoka malarska i obce zanieczyszczenia

Czas do nalo zenia kolejnych warstw:

najkrétszy - 4 h,
Podane czasy dotyczg powiloki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach dobrej wentylacji. Czasy te
moga ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury, warunkéw wentylacji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Warunki podczas malowania:

- powierzchnia o temperaturze powyzej punktu rosy (unikniecie kondensacji)
- sprawna wentylacja.

TRWALOSC WYROBU: 9 miesiecy od daty produkcji w fabrycznie zamknietym opakowaniu.

UWAGA! Wyrdob do profesjonalnego stosowania w przemysle. Informacje dotyczace bezpieczenstwa
stosowania wyrobu zawarte sg w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.
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*PN-1SO 8501-1:1996
Sa — Obrobka strumieniowo- $cierna
Oznaczenie Opis

Sa 3 Obrobka strumieniowo- $cierna do stali wzrokowo czystej - Na ogladanej bez powiekszenia
powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, pytu, zgorzeliny walcowniczej, rdzy, powtoki malarskiej czy obcych
zanieczyszczen. Powierzchnia powinna mie¢ jednolitg metaliczng barwe.

Sa 2/, Bardziej gruntowna obrébka strumieniowo-  $cierna -Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni
nie moga wystepowaé: olej, smar, pyt, zgorzelina walcownicza, rdza, powitoki malarskie czy obce
zanieczyszczenia. Powierzchnia ma prawie jednolitg metaliczng barwe tzw. ,prawie bialego metalu”. Mogg
zostaé jedynie $lady zanieczyszczen w postaci zaciemnien w ksztalcie kropek lub paskow.

Sa 2 Gruntowna obrdbka strumieniowo- $cierna - Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni nie moga
wystepowac: olej, smary, pyl, wieksze $lady zgorzeliny walcowniczej, rdzy, powtoki malarskiej i obce
zanieczyszczenia. Wszystkie szczatkowe zanieczyszczenia silnie przylegajg. Powierzchnia szara metaliczna.
Sa 1l Zgrubna obrdbka strumieniowo- $cierna - Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni nie moga
wystepowac olej, smary, pyt, stabo przylegajace: zgorzelina walcownicza, rdza, powtoki malarskie i obce

zanieczyszczenia (sole rozpuszczalne w wodzie, pozostatosci spawalnicze)
St- Czyszczenie r eczne i z wykorzystaniem narz edzi o nap edzie mechanicznym

St 3 Bardziej gruntowne czyszczenie r  eczne i z wykorzystaniem narz edzia z nap edem
mechanicznym. Wymagania takie jak dla ST 2 z tg r6znica, ze powierzchnie nalezy czysci¢, dopoki
nie nabierze metalicznego potysku.

St2 Gruntowne czyszczenie r eczne i z wykorzystaniem narz edzia z nap edem

mechanicznym. Na ogladanej powierzchni nie moga wystepowac olej, smary, pyt, stabo przylegajaca
zgorzelina walcownicza, rdza, powtoka malarska i obce zanieczyszczenia; powierzchnia wykazuje

metaliczny potysk.



