“alma-color®

ALMADUR 5+1

Symbol wyrobu 0503-470-XXX0

OPIS PRODUKTU

Dwusktadnikowy grunt epoksydowy ogélnego stosowania lub grunt w systemie powtokowym na
konstrukcje stalowe i betonowe - narazone na oddziatywania czynnikdw mechanicznych - zawierajacy
fosforan cynku - jako inhibitor korozji. Tiksotropowy, grubopowtokowy. Powtoka odporna na dziatanie
warunkéw atmosferycznych. Almadur stosuje sie w temperaturach powyzej 5°C.

CERTYFIKAT Panstwowego Zaktadu Higieny - atest higieniczny nr HK/B/0223/03/2005

ZALETY

+ bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza stalowego, ocynkowanego oraz aluminiowego,
+ dobra wytrzymato$¢ mechaniczna,

*  wypenienie fosforanem cynku zwieksza odpornos¢ na korozje,

+ doskonate wiasciwosci antykorozyjne w warunkach atmosferycznych

 fatwo utwardzalna hawet w temperaturach obnizonych do 5°C,

ZALECANE STOSOWANIE

Do gruntowania elementéw konstrukcji stalowych, ocynkowanych i aluminiowych eksploatowanych w
warunkach atmosfery morskiej, nadmorskiej, miejskiej i przemystowej. ALMADUR moze byé
stosowany jako samodzielne wymalowanie przy grubosci powtoki co najmniej 250um - w przypadku, gdy
wysokie walory dekoracy jne pokrycia nie sq wymagane.

WLASNOSCI TECHNICZNE

«  Gestodé (okoto), kg/dm? 16
*  Zalecana grubosé pojedynczej powtoki/warstwy, pm 100/200
« Czas schniecia (w 20 °C): stopien 1 (pytosuchos¢), h 2

o stopien 3 (sucha na dotyk), h 6
*  Przydatnosci mieszaniny sktadnikow do stosowania w 20 °C, h 8
»  Czas petnego utwardzenia powtoki w 20 °C, dni 7

w 15 °C, dni 14

«  Zuzycie teoretyczne dla powtoki o gruboéci 100um, dm®/m? 0,19
e Zawartos¢ rozpuszczalnikéw, (£2),% mas. 33
e Zawartos¢ substancji statych (£2), % obj. 50
*  Zalecana liczba warstw 1-2

POLYSK POWLOKI matowy
KOLOR
0710- jasny szary 0760-ciemny szary

Nastepne wymalowania
Farba epoksydowa nawierzchniowa ALMADUR TOPCOAT lub poliuretanowa nawierzchniowa ALMAPUR
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SPOSOB APLIKACJI

Przygotowanie farby - SktadnikI I i IT doktadnie wymieszaé (II sktadnik - 0504-470-0000)
zmieszal ze sobg w proporcji objetosciowe:

+ skiadnik I 5

» sktadnik IT 1
Tlo$¢ rozcienczalnika O - 2% objetosciowych. Po uptywie 15 minut (w 20 °C) farba nadaje sie do uzycia.

Metoda aplikacji wyrobu
* natrysk hydrodynamiczny: 20,48-0,63 mm; 10 - 20 MPa
*  pedzel.

Rozcienczalnik o symbolu 8040

SPOSOB STOSOWANIA*

Podtoze - podwyzszenie stophia czystosci podtoza powoduje wydtuzenie okresu trwatosci pokrycia
malarskiego. Najwyzsze odpornosci chemiczne i mechaniczne uzyskuja powtoki farby nakfadane
bezposrednio na podtoze stalowe opiaskowane lub odrutowane do stopnia czystosci co najmniej Sa 24*

« Powierzchnia stali sucha, pozbawiona obcych zanieczyszczen, odttuszczona - oczyszczona do stopnia
czystosci co najmniej Sa 2* dla powierzchni zanurzonych lub co najmniej St 2* dla powierzchni
zewnetrznych. Dla powierzchni zewnetrznych dopuszcza sie oczyszczenie do stopnia czystosci co
najmniej St 3*.

* Niesezonowane powierzchnie stali ocynkowanej zanurzeniowo i powierzchnie aluminiowe suche,
zmatowione drobnoziarnistq wtékning $cierna.

* Powierzchnie ocynkowane powinny by¢ wolne od wszelkich zanieczyszczen, produktéw korozji cynku.
Czyszczenie goracq woda, woda pod cishieniem, omiatanie Scierniwem lub czyszczenie reczne z
wykorzystaniem narzedzi z napedem mechanicznym.

* Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona soli, ttuszczu, kurzu i innych
Zanhieczyszczen.

Czas do natozenia kolejnych warstw: najkrétszy / najdtuzszy dla zalecanych grubosci powtoki:
e« w20°C - 8h/1miesiac
e« wl0°C - 18 h/ 2 miesigce

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:

- minimalna temperatura podtoza 5 °C

- powierzchnia o temperaturze powyzej punktu rosy (unikniecie kondensacji)
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 85%,

- sprawna wentylacja.

TRWALOSC WYROBU: 9 miesiecy od daty produkcji w fabrycznie zamknietym opakowaniu.



“alma-color®

*PN-ISO 8501-1:1996
Sa - Obrdbka strumieniowo- Scierna

Oznaczenie  Opis
Sa 3 Obrobka strumieniowo-Scierna do stali wzrokowo czystej - Na ogladanej bez

powiekszenia powierzchni nie moze by¢ oleju, smaru, pytu, zgorzeliny walcowniczej,
rdzy, powtoki malarskiej czy obcych zanieczyszczen. Powierzchnia powinna mieé
jednolita metaliczna barwe.

Sa 2!/, Bardziej gruntowna obrébka strumieniowo-Scierna - Na ogladanej bez powiekszenia
powierzchni nie moga wystepowac: olej, smar, pyt, zgorzelina walcownicza, rdza, powtoki
malarskie czy obce zanieczyszczenia. Powierzchnia ma prawie jednolita metaliczna
barwe tzw. .prawie biatego metalu”. Moga zostaé jedynie $lady zanieczyszczeh w postaci
zaciemnien w ksztatcie kropek lub paskéw.

Sa 2 Gruntowna obrobka strumieniowo-Scierna - Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni
nie moga wystepowac: olej, smary, pyt, wieksze $lady zgorzeliny walcowniczej, rdzy,
powtoki malarskiej i obce zanieczyszczenia. Wszystkie szczatkowe zanieczyszczenia
silnie przylegaja, Powierzchnia szara metaliczna.

Sa 1 Zgrubna obrébka strumieniowo-Scierna - Na ogladanej bez powiekszenia powierzchni nie
moga wystepowac olej, smary, pyt, stabo przylegajace: zgorzelina walcownicza, rdza,
powtoki malarskie i obce zanieczyszczenia (sole rozpuszczalne w wodzie, pozostatosci

spawalnicze)
St - Czyszczenie reczne i z wykorzystaniem narzedzi o napedzie mechanicznym

St 3 Bardziej gruntowne czyszczenie reczne i z wykorzystaniem narzedzia z napedem
mechanicznym. Wymagania takie jak dla ST 2 z tq réznica, ze powierzchnie nalezy
czysci¢, dopdki nie nabierze metalicznego potysku.

St 2 Gruntowne czyszczenie reczne i z wykorzystaniem narzedzia z napedem
mechanicznym. Na ogladanej powierzchni nie moga wystepowa¢ olej, smary, pyt, stabo
przylegajaca zgorzelina walcownicza, rdza, powtoka malarska i obce zanieczyszczenia;

powierzchnia wykazuje metaliczny potysk.

UWAGA! Wyréb do profesjonalnego stosowania w przemysle. Informacje dotyczace bezpieczenstwa
stosowania wyrobu zawarte sq w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.



